SEPARATEURS DE BROUILLARD D'HUILE

: LA MEILLEURE EFFICACITE, LA PLUS FAIBLE

MAINTENANCE, UN COUT DE FONCTIONNEMENT REDUIT AU MINIMUM

TECHNOLOGIE

La technologie de séparation par lamelles existe
depuis plus d'un siecle. C'est sur la base de cette
technologie que la société 3nine a mis au point ses
premiers séparateurs de brouillard d'huile.

Depuis 2001, 3nine a déeposé la majorité des brevets
mondiaux concernant la séparation centrifuge.

3nine offre la seule technologie capable de séparer
les particules de brouillard de |'air sans utilisation

de filtre. Cela permet de récupérer une plus grande
quantité de liquide de coupe et sa réeutilisation est
une source importante d'eéconomie. Notre
technologie de séparation centrifuge purifie 'air en
séparant les particules de brouillard d’huile avec une
efficacite de 99,9 % sur les particules de 1 pm.

La gamme BLUE LINE comprends les épurateurs les
plus vendus de la société 3nine. lls ont conquis des
milliers de sociétés dans plus 50 pays dans le monde
entier. Avec un déebit compris entre 500 et

2 500 m3/h, ils peuvent traiter quasiment toutes les
machines-outils du marché de la mécanique.
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Le schema indique le taux de séparation des particules en
fonction de leur granulométrie.

PRINCIPE DE FONCTIONNEMENT

T B L'air rejetée est purifie a 99,95%

REUTILISER, RECYCLER ET
REDUIRE

En sortie des séparateurs BLUE
LINE, I'air a eté purifie a 99,95%.
Il peut etre recycleée directement
dans l'atelier.

La centrifugation permet de

réeutiliser une plus grande quantite
de liquide de coupe.

Grace a la centrifugation 3nine,
vous pouvez reduire votre
empreinte carbone grace aux
economies sur la réeduction des
pertes de fluide de coupe.

Ake Falk, Responsable Production,
Sandvik Coromant AB, Suede

EFFICACITE

Les séparateurs de brouillard d"huile 3nine
separent 99,9 % de toutes les particules liquides
jusgqu'a 1 um, 91% jusqu’'a 0,9 pm et 82% jusqu’a
0,75 um. Cette efficacité est la plus importante du
marché. Afin de traiter les particules inferieures a
1 um, 3nine utilise un filtre Hepa H13 qui garantit
une efficacite de 99,95%. Comme la plupart des
particules sont separees par la centifugation, seul
1% des particules sont véritablement bloquées
par le filtre HEP

DES ATELIERS PROPRES
ET SANS HUILE

Une fois I'huile / le liquide
de coupe sépares, ils sont
reacheminés vers la
machine-outil

Entree d'air
L'exposition des salariés au brouillard d"huile
doit etre évitee au maximum car il peut
entrainer divers problemes de santé. Sans
traitement du brouillard d"huile, vous
retrouvez aussi un dépot d'huile partout dans
votre atelier. Ce phénomene entraine des

— risques de blessures, de glissades
ou de chutes. Vous devez
nettoyer plus souvent vos
locaux et machines qui
vielllissent plus vite.

@ SEPARATION PAR CENTRIFUGATION

Les particules de liquide de coupe sont centrifugées dans le
rotor. Jusqu'a 1 um, 99,9% des particules sont séparées du
flux d'air. Entrainé par le flux d‘air, elles sont plaquées par la
centrifugation sur les disques. Poussées vers |'extérieur, elles
rencontrent d'autres particules. En atteignant une taille
critique, elles sont &jectées par le rotor en rotation et le
liquide séparé est renvoye vers la machine-outil.

@ FILTRE HEPA H13

3nine utilise des filtres HEPA H13, avec une efficacité de
99,95%, ils permettent de traiter les particules non separées
par le rotor. Grace a la tres grande efficacité du rotor, la duree
de vie moyenne de nos filtres est de 24 mois*. Pour garantir
les meilleures performances, nous utilisons les filtres HEPA
de la marque Freundenberg, qui sont recommandés pour les
hopitaux et les salles blanches.

CIP, VOTRE PARTENAIRE
MAINTENANCE

Avec notre systeme d'auto-
nettoyage CIP, vous
supprimez la maintenance a
I'intérieur des séparateurs.
Le CIP utilise le liquide

de coupe de votre ma-
chine-outil pour laver
automatiquement les
disques du rotor.

Grace aux épurateurs
3nine, vous profitez d'un
air sain et propre. Lair
sortant d'une 3nine est
si propre qu'il peut etre
recyclé directement dans
I'atelier.

* Vie du filtre de 24 mois basée sur 1
equipe de travail par jour, 5 jours par se-
maine et des conditions de fonctionnement
normales.




LINA™ 500

Vol. de carter maxi <6m?

Débit d'air 500m?h
Température de

service ambiante <50°C
Alimentation électr. triphasé 400V 50Hz

triphasé 200V 50/60Hz

Intensite nominale

1,45A (400V) 3,8A (200V)

Poids 30 kg
Hauteur 838 mm
Diametre @520 mm
Racc. tuyauterie @ 125,5 mm
Niveau sonore < 65db (A)
CLARA™ 1000

Vol. de carter maxi <10m?
Débit d'air 1000m?h
Température de

service ambiante <50°C
Alimentation électr. triphase 400V 50Hz

triphasé 200V 50Hz

Intensité nominale

3,0A (400V) 6,1A (200V)

Poids 70 kg

Hauteur 1098 mm

Diametre @ 640 mm

Racc. tuyauterie @161 mm

Niveau sonore <65 db (A)

EMMA™ 2500

Vol. de carter maxi <20m?®

Débit d'air 2 500m/h

Température de

service ambiante <50°C

Alimentation électr. triphasé 400V 50Hz

Intensité nominale 10,1A

Poids 105 kg

Hauteur 1142 mm

Diametre @670 mm

Racc. tuyauterie @ 316 mm

Niveau sonore <70 db (A)

ALMA™ 500 PETRA™ 1000
Vol. de carter maxi <bm?® <10m?
Debit dair 500m?/h 1 000m%h
Tempeérature de

service ambiante <50°C <50°C
Alimentation électr. triphasé 400V 50Hz triphasé 400V 50Hz
Intensité nominale 3,14A 3,0A
Poids 54 kg 74 kg
Hauteur 920 mm 1148 mm
Diametre @520 mm @520 mm

Racc. tuyauterie

@ 125 mm Jacobs DN 150

@ 160 mm Jacobs DN 175

Niveau sonore

<69 db (A)

<69 db (A)

Sous réserve de modifications.
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